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     ДО 

       Джовани ЕООД
     гр. Сливен, ул. Стефан Караджа 14
О Ф Е Р Т А

От:________________________________________________________________________

(наименование на кандидата)

за участие в процедура „Избор с публична покана“ за определяне на изпълнител с предмет:

 “Доставка на ДМА по 3 обособени позиции:

ОП1: Обработващ център за автоматично кантиране с цифрово управление-1 брой
ОП2: Разкройващ циркуляр с цифрово управление - 1 брой  
ОП3: Кантираща машина с цифрово управление - 1 брой”

(наименование на предмета на процедурата)

с адрес: гр. _____________________ ул._______________________, № ______________, 

тел.: __________________, факс: ________________, e-mail: _______________________

регистриран по ф.д. № __________ / _________ г. по описа на __________________ съд, 

ЕИК /Булстат: _____________________________, 

представлявано от _____________________________________________, в качеството му на ___________________________________.

УВАЖАЕМИ ГОСПОДА,

С настоящото Ви представяме нашата оферта за участие в обявената от Вас процедура за определяне на изпълнител с предмет: 

"Доставка на ДМА по 3 обособени позиции:

ОП1: Обработващ център за автоматично кантиране с цифрово управление-1 брой
ОП2: Разкройващ циркуляр с цифрово управление - 1 брой  
ОП3: Кантираща машина с цифрово управление - 1 брой" 

(наименование на предмета на процедурата)
Декларираме, че сме разгледали документацията за участие и сме запознати с указанията и условията за участие в обявената от Вас процедура. Съгласни сме с поставените от Вас условия и ги приемаме без възражения.

Запознати сме и приемаме условията на проекта на договора. Ако бъдем определени за изпълнител, ще сключим договор в нормативно установения срок.

Заявяваме, че при изпълнение на обекта на процедурата ______________________ подизпълнители.                                                                                           ще ползваме/няма да ползваме

Предлагаме срок за изпълнение на предмета на процедурата ЗА ОБОСОБЕНА ПОЗИЦИЯ 1:  ________________ календарни дни, считано от датата на подписване на договора за изпълнение.

Предлагаме срок за изпълнение на предмета на процедурата ЗА ОБОСОБЕНА ПОЗИЦИЯ 2:  ________________ календарни дни, считано от датата на подписване на договора за изпълнение.

Предлагаме срок за изпълнение на предмета на процедурата ЗА ОБОСОБЕНА ПОЗИЦИЯ 3:  ________________ календарни дни, считано от датата на подписване на договора за изпълнение.

Декларираме, че представената от нас оферта е валидна до ________________ (посочва се срокът, определен от бенефициента в публичната покана).

ТЕХНИЧЕСКО ПРЕДЛОЖЕНИЕ
Относно изискванията и условията, свързани с изпълнението на предмета на настоящата процедура, ще изпълним следното:

	Изисквания и условия на

„Джовани“ ЕООД
(наименование на бенефициента)
	Предложение на кандидата

Марка/модел/производител/технически характеристики
	Забележка

	Изисквания към изпълнението и качеството на стоките / услугите / строителството:
ОБОСОБЕНА ПОЗИЦИЯ 1:
Обработващ център за автоматично кантиране с цифрово управление -1 брой
Минимални технически и/или функционални характеристики:

РАЗМЕРИ НА ОБРАБОТКА:

· Размери на обработка с основен електрошпиндел:

X = 4.320 mm; Y = 1600 mm;

Z = 200 mm 

· Размери на обработка с кантиращи агрегати:

X = 3.300 mm; Y = 1500 mm;

Z = 60 mm

· Макс. размер на детайл за зареждане по Y=1.900 mm                                                    

· Дължина на гредите 1460 mm                                                                                             

· Вакуумна инсталация за 2 работни зони

ОСНОВНИ МОДУЛИ:

· Системи за сигурност със защитни килими и ограда от 3 страни или еквивалент -1 бр.

· 8 греди – за минимум 24 основи за вакуумни лапи

· Работни маси  - система за позициониране на гредите и лапите – 8 бр.

· Разделяне на вакуумната инсталация на минимум 2 зони за блокиране по ос Х -1 бр.

· База с ход 115мм разположени в края на гредата – 8 бр.

· База с ход 140мм разположени на 1230мм от края на гредата – 8 бр.

· 4 странични бази с ход 140мм (2 десни + 2 леви)
· 4 централни бази с ход 140 мм(2 десни +2 леви)

· Сензори за прибиране на базите – 24 бр.

· 6 бр. пневматични повдигателни греди за лапи с височина h=74

· Вакуумна помпа 250 m3/h -1 бр.

· Вакуумни модули-лапи с размери 132 x 146 x  h74 mm – 32 бр.

· Инсталация за централно автоматично смазване -1 бр.

· Пневматични лапи h=74, за детайли с дебелина минимум от 40 до 70 мм – 6 бр.

· Транспортна лента за изхвърляне на отпадъци – 1 бр.

· 3-осен електрошпиндел с въздушно охлаждане с мощност 13.2 kw – 1 бр.

· Допълнителна 4 та О "С" – 1 бр.

· Издухвач на шпиндела с 4 дюзи - 1 бр. 

· Допълнителна независима ос Z – 1 бр.

· Място за инструмент от предната страна -1 бр. 
· Магазин за автоматична смяна на инструментите с 16 места, разположен на конзолата по ос Х-1 бр.

· Усилени щипки за магазина за тегло на инструментите над 6 кг – 2 бр.

· Магазин за кантове с 2 позиции - 1 бр.

· Група за почистване с издухване на плочата преди кантиране – 1 бр.

· Инструмент за фрезоване на края на канта с присъединяване конус, диаметър 60 мм и запоени пластини и две посоки на въртене – 1 бр.

· Агрегат с трион с диаметър 215 мм – 1бр. 

· Комбиниран агрегат за обрязване, циклене на радиуса и права цикла с инструменти радиус 2 мм – 1 бр.

· Агрегат с двустранно копиране  за обрязване на страни, които свършват с профилирани геометрии – 1 бр.
· Компютърно цифрово управление
Софтуер за управление и дизайн (CAD/CAM), със следните модули:

· модул за проектиране на обемни повърхности

· модул за интерполация едновременно по 3 оси (Х,У,Z)

· модул за кантиране
Допълнителни технически и/или функционални характеристики, подлежащи на оценка:

· Пробивна глава с 29 инструмента
· Софтуер за внасяне (import) на файлове във формати: DWG (2D) – STL (3D) – IGES (2D и 3D) – VRML

· Лиценз за 2-ро работно място професионален софтуер за проектиране и управление

· Допълнителен лиценз за добавяне на избрани модули за второто работно място
· Защитна завеса около електрошпиндела с 12 позиции по височина и автоматично позициониране
· Система за автоматично смазване на пробивната глава
· Комплект режещи инструменти с конуси и цанги за инсталиране на машината
· Станция за почистване на агрегати за кантиране чрез пръскане на течност и издухване
· Инструмент за комбиниран агрегат за обрязване и циклене за обработка на тънък кант

· Инструмент за комбиниран агрегат за обрязване и циклене за обработка на кант с радиус 1 мм
ОБОСОБЕНА ПОЗИЦИЯ 2:

Разкройващ циркуляр с цифрово управление – 1 брой

Минимални технически и/или функционални характеристики:

ОСНОВНИ ТЕХНИЧЕСКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

· Максимална дължина на рязане 4500 мм;

· Максимален ход на страничния подравнител 4200 мм;

· Размери на повдигащата маса 4500х2200мм

· Максимална проекция на основния трион 108 мм;

· Максимално отваряне на щипките 100 мм;

· Височина на работната маса 985 мм.

СТАНДАРТНА КОНФИГУРАЦИЯ:

· Мощност на основния агрегат 18.5 kW/50 Hz (25 HP);

· Мощност на двигателя на подрезвача 2,2 kW/50 Hz (3 HP);

· Автоматично смазване на основните движещи се части на машината;

· Въртяща се маса в машината за завъртане на пакета/плочата;
· Безчетков мотор, задвижващ каретката на режещия инструмент – скорост 0 -160 м/мин;

· Kаретка на подаване с безчетков мотор и зъбна рейка - скорост до 90 м/мин;
· Скоростта на каретката по посока на линията на ряза е ограничен на 25 м/мин
· Единичен страничен подравнител на детайлите с автоматично позициониране монтиран на каретката на мотора(мин. 0 мм - макс. 4200 мм);
· Обезопасители и предпазители, съгласно приетите норми;

· Цифрово управление с  PC мишка, клавиатура, плосък монитор и операционна система
ОСНОВНИ МОДУЛИ:

· Моторизирани ролки за задно зареждане за повдигаща се маса 4500x2200. Скорост на подаване 10.8 м/мин. – 1 брой;
· Автоматично зареждане. Включва: защитни огради, фотоклетка и електрическа подготовка за инсталиране на задна подаваща маса с моторизирани ролки. – 1 брой;
· Двоен избутвач;
· Система за блокиране на пакета върху въртящата се маса – 1 брой;
· Лост за стартиране на цикъла, разположен под първата работна маса. – 1 брой;
· Интерфейс. Включва: управление на работни списъци, лесна навигация, по-добра симулация на разкрой, функция „макро“ за последователни операции, по-подробна статистика, функция склад на остатъчен материал и др. – 1 брой;
· Предни заоблени работни маси на въздушна възглавница 2050 x 620 – 3 броя;
ЦИФРОВО УПРАВЛЕНИЕ, ВКЛЮЧВАЩО:

· Оптимизиращ софтуер за работа в офис – 1 брой;
· Софтуер за етикети – 1 брой;
ДРУГИ:

· Принтер за етикети – 1 брой;
· Стойка за монтаж на принтер за етикети – 1 брой;
Допълнителни технически и/или функционални характеристики, подлежащи на оценка:
· Автоматично позициониране на притискащата греда

· Настройване на подрезвача от таблото за управление

· Ампермер, показващ натоварването на основния мотор

· Наличие на софтуер за диагностика и анализ на работата на машината чрез интернет връзка в реално време.

· Устройство за подаване на тънки плочи с мин. дебелина 2,5 мм.
· Инвертор за регулиране честотата на въртене на мотора на основния трион. 
ОБОСОБЕНА ПОЗИЦИЯ 3:
Кантираща машина с цифрово управление – 1 брой

Минимални технически и/или функционални характеристики:

ОСНОВНИ ТЕХНИЧЕСКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

· Kантираща машина с цифрово управление

· Дебелина на плочата - от 10 до 60мм

· Дебелина на плочата при заобляне-от 10 до 35/60мм в зависимост от профила

· Ширина на канта-от 14 до 64мм

· Дебелина на канта на ролки-от 0,4 до 3мм

· Дебелина на канта на ивици-от 0,4 до 22мм

· Минимална дължина на детайла-140мм

· Минимална ширина на детайла-85мм

· Скорост на подаване- до 25 m/min

· Притискане на детайла с ремъци

· Моторедуктор-мощност-3,0kw

· Налягане на сгъстения въздух – 7 bar

· Статичен честотопреубразовател-200hz

· Kоличество на лепилото в казанчето-3 кг 

ОСНОВНИ МОДУЛИ:

· Устройство за точно въвеждане на големи и/или тежки детайли под 90 гр. 

· Допълнителна, свободна странична опора с ролки  за широки детайли

· Двойна система за олепиляване за работа с лепила EVA и PUR включваща две казанчета за лепило – едно за EVA и едно за PUR.
· Предварително стапяне на лепило EVA
· Външна вана в азотна среда за съхранение на лепило PUR

· Инфрачервена лампа за нагряване на плочата

· Фрезоваща група на входа на машината с 2  мотора по минимум 2.5 kw., с диамантени инструменти с височина 45 или 65мм.

· Група за нанасяне на антиадхезивна течност преди фрезоването

· Група за обрязване на надмерката на канта по дължина с три пневматични 
или еквивалент позиции за тънък кант

· Група, наклоняема за фрезоване по дебелина с два мотора с цифрово управление с мощност 2 Кв. Всеки.
· Комплект инструменти за наклоняемата фрезова група за тънък кант(наклон до 25 градуса) + r=1, 1.5, 2mm 

· Мултифункционална група с 2 сервомотора със скорост на подаване  при фрезоване на вертикалната част на канта 18 и 20 m/min,

· Система за нанасяне на течност преди мултифункционалния агрегат, за заобляне на канта, и 2 фрези със сменяеми пластини - r = 2mm. за мултифункционалната група

· Група цикли с цифрово управление 

· Комплект инструменти за циклене  r = 2 mm

· Комплект инструменти за циклене  r = 1 mm

· Агрегат за почистване на лепилото със пневматично, независимо изключване на долната/горната права цикла. регулиране на налягането

· Агрегат за фрезоване и за правене на канали

· Група четки

· Група за нанасяне на почистваща течност преди четките

ЦИФРОВО УПРАВЛЕНИЕ, ВКЛЮЧВАЩО:

· 2 цифрови оси на линеала на входа и предфрезоващия агрегат;

· 1 цифрова ос на притискащите ролки за канта.
Допълнителни технически и/или функционални характеристики, подлежащи на оценка:

· Предиспозиция за последващ монтаж на транспортна лента за връщане на детайлите
· Възможност за минимално разстояние между два последователни детайла – 550 мм.
· Система за автоматично позициониране на инструментите на фрезоващата група на входа на машината по височина
·  Управление с тъч-скрийн монитор


	
	

	Изисквания към гаранционната и извънгаранционната поддръжка (ако е приложимо):

1. Срок на гаранционна поддръжка (месеци)
* Забележка
Минимален срок за гаранционна поддръжка 12 месеца. Кандидатите предложили срок по-малък от 12 месеца ще бъдат предложени за отстраняване от процедурата.

Срок на гаранционна поддръжка над 84 месеца ще се счита за нереалистичен и кандидатите предложили го ще бъдат отстранени от процедурата.
2. Срок на извънгаранционна поддръжка (месеци)
* Забележка

Срок на извънгаранционна поддръжка над 60 месеца ще се счита за нереалистичен и кандидатите предложили го ще бъдат отстранени от процедурата.

3. Време за реакция при възникнал проблем (часове)
-гаранционно

-извънгаранционно

4. Време за отстраняване на повреда на място (часове)
-гаранционно

-извънгаранционно

5. Време за доставка на липсваща част (часове)
-гаранционно

-извънгаранционно


	
	

	Изисквания към документацията,  съпровождаща изпълнението на предмета на процедурата (ако е приложимо): 

Документация към машините: ръководство за експлоатация; технически паспорт; гаранционна карта.

Документацията трябва да е на български език или да бъдат придружена   с   превод   на   български език.
	
	

	Изисквания към правата на собственост и правата на ползване на интелектуални продукти (ако е приложимо).

НЕПРИЛОЖИМО

	
	

	Изисквания за обучение на персонала на бенефициента за експлоатация:

Провеждане на първоначално обучение за работа с машината.
	
	

	Подпомагащи дейности и условия от бенефициента (ако е приложимо). 
НЕПРИЛОЖИМО

	
	

	Други: 

ОБОСОБЕНА ПОЗИЦИЯ 1:

Договорените по тази обособена позиция доставки трябва да бъдат за нови и неупотребявани машини.

Доставчикът се задължава да извърши всички допълнителни дейности, свързани с транспорта, монтажа и въвеждането в експлоатация на активите за своя сметка. Активите ще се доставят, монтират, инсталират, изпитат и въведат в експлоатация в стопанския обект на Възложителя в България, гр. Сливен, ул. Стефан Караджа 14.

ОБОСОБЕНА ПОЗИЦИЯ 2:

Договорените по тази обособена позиция доставки трябва да бъдат за нови и неупотребявани машини.

Доставчикът се задължава да извърши всички допълнителни дейности, свързани с транспорта, монтажа и въвеждането в експлоатация на активите за своя сметка. Активите ще се доставят, монтират, инсталират, изпитат и въведат в експлоатация в стопанския обект на Възложителя в България, гр. Сливен, ул. Стефан Караджа 14.

ОБОСОБЕНА ПОЗИЦИЯ 3:

Договорените по тази обособена позиция доставки трябва да бъдат за нови и неупотребявани машини.

Доставчикът се задължава да извърши всички допълнителни дейности, свързани с транспорта, монтажа и въвеждането в експлоатация на активите за своя сметка. Активите ще се доставят, монтират, инсталират, изпитат и въведат в експлоатация в стопанския обект на Възложителя в България, гр. гр. Сливен, ул. Стефан Караджа 14.

	
	


При така предложените от нас условия, в нашето ценово предложение сме включили всички разходи, свързани с качественото изпълнение на предмета на процедурата в описания вид и обхват, както следва:

 ЦЕНОВО ПРЕДЛОЖЕНИЕ

І. ЦЕНА И УСЛОВИЯ НА ДОСТАВКА

Изпълнението на предмета на процедурата ще извършим при следните цени:

	№
	Описание на доставките/услугите/

дейностите/ строителството
	К-во /бр./
	Единична цена в лева

(с изключение на процедурите с предмет услуги)
	Обща цена в лева без ДДС (не се попълва при извършване на периодични доставки)

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	


За изпълнение предмета на процедурата в съответствие с условията на настоящата процедура, общата цена
 на нашата оферта възлиза на:

Цифром:__________________ Словом:__________________________________
(посочва се цифром и словом стойността без ДДС)

Декларираме, че в предложената цена е спазено изискването за минимална цена на труда (за случаите, когато процедурата е за избор на изпълнител на договор за строителство).

ІІ. НАЧИН НА ПЛАЩАНЕ

Предлаганият от нас начин на плащане е, както следва: __________________________

( описва се)
При разминаване между предложените единична и обща цена, валидна ще бъде единичната цена на офертата. В случай че бъде открито такова несъответствие, ще бъдем задължени да приведем общата  цена в съответствие с единичната цена на офертата.

При несъответствие между сумата, написана с цифри, и тази, написана с думи, важи сумата, написана с думи.

Като неразделна част от настоящата Оферта, прилагаме следните документи:

1. Декларация с посочване на ЕИК/Удостоверение за актуално състояние;

2. Декларация по чл. 12, ал. 1, т. 1 .от Постановление № 160 на Министерския съвет от 2016 г.;

3. Декларация за подизпълнителите, които ще участват в изпълнението на предмета на процедурата и дела на тяхното участие (ако кандидатът е декларирал, че ще ползва подизпълнители);

4. Документи по т. 1 и 2 за всеки от подизпълнителите в съответствие с Постановление № 160 на Министерския съвет от 2016 г. (когато се предвижда участието на подизпълнители);

5. Други документи и доказателства, изискани и посочени от бенефициента в документацията за участие;

ДАТА: _____________ г.


ПОДПИС и ПЕЧАТ:______________________

___________________________________________

(име и фамилия)
___________________________________________

(длъжност на представляващия кандидата)
� Не се посочва при извършване на периодични доставки.
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